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MIG/MAG (CV)
Synergiczny system spawania impulsowego MIG
Zastosowania Procesy Moc wejsciowa 400 V, 3 fazy (50/60 Hz)
Krétka przemystowe  Spawanie MIG/MAG (GMAW) Moc wyjéciowa spawania 400 A, 34V
. Ogdlina produkcja Spawanie impulsowe MIG (GMAW-P) przy 80% cyklu roboczego
specyfl- przemystowa Spawanie MIG z podwojnym pulsem Maks. natezenie wyjsciowe 440 A

Budownictwo Spawanie fukowe drutem rdzeniowym (FCAW) 7ak io . .
Wagony kolejowe akKres mocy wyjsciowej 15A—-400 A

Maszyny samojezdne Masa netto Zr6dto zasilania: 53 kg
Okretnictwo Podajnik drutu: 19 kg
Chtodnica: 23 kg

kacja

Wiasciwosci uzytkowe / Trwatosé / Produktywnosé

~— Synergiczny system spawania impulsowego MIG/MAG Miller MigMatic® S400iP oferuje petng elastycznos¢. Wszystkie moduty sa
przeznaczone specjalnie do tego systemu i zostaty zaprojektowane tak, aby zapewnic bezproblemowe, wysokowydajne spawanie.
Jeszcze nigdy osiggnigcie doskonatych wynikéw spawania nie byto tak tatwe i oczywiste. Zawsze ciesz si¢ petna kontrolg.

tatwy w obstudze i wszechstronny
Duzy, intuicyjny panel LCD, umozli-
wiajacy szybkie i dokfadne ustawienie
zaawansowanych parametrow.

Przetaczanie programéw za pomoca wyzwalacza
Wywotaj do 4 wczesniej ustawionych programow za po-
mocg wyzwalacza palnika (dowolnego standardowego
palnika MIG), aby zwigkszy¢ produktywno$¢ spawania
obiektow o wysokim poziomie ztozonoSci.

Solidnos¢ gwarantowana przez Miller
Przetestowane i zatwierdzone do intensywnego spawa-
nia w najtrudniejszych warunkach. Firma Miller doktada
ogromnych staran, aby zapewni¢ bezproblemowe
spawanie w kazdych warunkach Srodowiskowych.

tatwy
w obstudze

Wszechstronny

= Kompatybilny z palnikami
Push/Pull (opcjonalny zestaw
akcesoriow).

= Opcjonalne potgczenie z syste-
mem automatyki.

® Mozliwo$¢ modernizacji poprzez
zastapienie chtodzenia powie-
trzem chtodzeniem woda, bez
koniecznosci modyfikacji maszy-
ny ani wozka.

® Hak do zawieszenia i zestaw kot
zwigkszajacy zasieg podajnika
drutu.

| System prowadzenia przewodow
utrzymujacy przewod potacze-
niowy z dala od podtogi.

= Kompatybilny z umieszczo-
nym na palniku sterowaniem
predkoscig podawania drutu
i napigciem.

Najbardziej wytrzymaty mechanizm

podawania drutu

Unikalny 4-rolkowy system napedowy zapewnia bezpro-
blemowe podawanie drutu.

Efektywny energetycznie

System chtodzenia sterowany zrédtem zasilania
Fan-0n-Demand™ dziata tylko, gdy jest to niezbed-
ne, ograniczajac ilo$¢ zanieczyszczen przechodzacych
przez maszyne. System MigMatic® Cool jest sterowany
i monitorowany przez zrddto zasilania i wtgcza sie tylko,
gdy jest to niezbedne, ograniczajac poziom hatasu

i 0g6lne zuzycie energii.

W petni synergiczne spawanie MIG/MAG

z ustawieniami wstepnymi

Linie synergiczne do wszystkich powszechnie spoty-
kanych kombinacji drut/gaz z mozliwoscia wstepnego
ustawienia parametrow witgczenia/wytgczenia w celu
uzyskania optymalnych spoin.

Wind Tunnel Technology™

Wewnetrzny przeptyw powietrza chronigcy elementy
elektryczne i ptytki drukowane przed brudem, pytem
i odtamkami, znacznie zwigkszajac niezawodnosc.
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Trzyletnia gwarancja na czesci i robocizne.
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tatwiejsze ustawianie zaawansowanych parametrow spawania

Maszyna w kilka sekund jest gotowa do zaawansowanego spawania recznego, impulsowego lub spawania z podwojnym impulsem.

Krok 1: Wybierz proces Krok 2: Wybierz materiat bazowy Krok 3: Wybierz mieszanke gazow

Manual MIG Carbon Steel (FE) Ar/co2 MIX

Stainless Steel (SS)

Synergic MIG

Pulsed MIG
Double Pulsed MIG

Aluminium (AT)

Special

Krok 4: Wybierz $rednice drutu

PROGRAM

Interfejs uzytkownika — przejrzysty, zwiezty i tatwy w obstudze

System MigMatic® posiada petny zestaw funkcji i ustawien dostgpnych na wyciagnigcie reki — bezkompromisowa fatwosc¢ obstugi.

1. Procesy spawania:

@Miﬂer MigMatic Feed A. Reczne MIG/MAG
e B. Synergiczne
(i) A C. Synergiczne impulsowe

D. Synergiczne z podwajnym impulsem

Cztery opcje wyzwalania:

2T 2. Regulacja parametrow:

A. Wyptyw gazu przed i po spawaniu

o 4T A JIt e
) 3 : B. Predkos¢ dojazdowa drutu

e Miller 4TS 2 rrocran o

e Scieg f @€ N - d‘ <> fg,J . C. Wypetnianie krateru

D. Upalanie drutu

@ E. Indukcyjnosc

3. Zapisuj, modyfikuj i wywotuj
programy:
A. kacznie dostgpnych jest 8
programow
B. Pierwsze 4 mozna wywotac za
pomoca wyzwalacza palnika

4. Ustawienia systemowe i przywracanie
ustawien fabrycznych
Funkcja wyzwalania Miller 4TS -
Umozliwia dostep do goracego lub
zimnego rozruchu z wyzwalacza palnika
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Elementy systemu MigMatic® S400iP

System MigMatic® Feed jest wyposazony w opracowany przez firme Miller, unikalny

ﬂo 4-kotowy system napedowy z napedzanymi rolkami 37 mm. Do podajnika mozna
zamontowac kota lub zawiesi¢ go na dzwigu, stosujac przewody potgczeniowe o dtugosci do
30 metrow. Zabezpieczenie przed naciggnieciem i system prowadzenia przewodow (element
wozka) chronig przewdd potgczeniowy.

7' System MigMatic® S400iP korzysta z technologii Wind Tunnel Technology™, kierujacej
’ Q przeptyw powietrza tam, gdzie jest potrzebny, podczas gdy wrazliwe elementy sg chronione
przed wnikaniem pytu i wilgoci.

Zasilana przez system S400iP chtodnica MigMatic® Cool jest wyposazona w alarm niskiego
ﬁ przeptywu i przycisk do zalewania pompy. Zbiornik moze pomiescic do 5 litréw chtodziwa,
a system generuje 1 kW lub 3412 BTU/h.
Wazek MigMatic® Cart mozna tatwo dostosowac do przewozenia systemu chtodzonego
e0e powietrzem jak réwniez systemu chtodzonego wodg. Kota sg duze i trwate, dzigki czemu
system mozna tatwo przewozi¢ pomigdzy miejscami pracy.

Specyfikacja (Moze ulec zmianie bez uprzedzenia.)

MigMatic® S400iP

Stopien
ochrony
IP

Zakres napigcia Zakres natezenia | WyjSciowa moc
wCV DC znamionowa przy 40°C

Maks. napiecie obwodu

Moc wejsciowa
otwartego

Wymiary W/S/G Masa

400 VAC, 3 fazy (50/60 Hz) | 13- 42V 15-400A 400 A/ 34V przy 80% IP23S 70VDC 530/305/730mm | 53 kg
cyklu roboczego

MigMatic® Feed

. _ . . . Wejsciowe wartosci
Moc wejsciowa Zrédto z_a silania Zakres pr_gdkoscl Qbs{uglwana M_a ksyl'n'a Ina ol_)s{uglwana znamionowe obwodu Wymiary W/S/G Masa
spawania podawania drutu | Srednica drutu | wielko$¢ szpuli .
spawalniczego
42 VAC S400i 1.5 - 20 m/min 0.6 -2.0mm 300 mm 39V 465/275/710mm | 19 kg
S400iP 500 A
S500i 60% cyklu pracy
- - ®
MigMatic® Cool
Polemnos.c zbiornika | Maks. \_Nydajnosc\_lv Moc wejsciowa | Chtodziarka w trybie czuwania | Chtodziarka aktywowana | Wymiary W/S/G Masa
na chtodziwo zakresie chtodzenia
51 1 kW (3412 BTU/h) 400 VAC Napiecie wej. 400 VAC Napiecie wej. 400 VAC 292/305/720mm | 23 kg
50/60 Hz Natezenie wej. 54 mA Natezenie wej. 683 mA
Moc wejsciowa (W): 6 Moc wejsciowa (W): 237
Moc wejsciowa (VA): 22 Moc wejsciowa (VA): 273

Rolki napedowe i prowadniki drutu*

Rolka prowadzaca z Rolka nap_gdowa z rmkaie_m Radetkowana rolka
Rozmiar drutu rowkiem w ksztatcie ,,V” do w kdszta{cle »U" do mu;k!ue- napg'dowa ”V. do

twardego drutu go drutu I.ub drutu rdzenio- | drutéw rdzeniowych

wego z miekka powtoka z twarda powtoka

0.8 mm 046780 —_ — e g )
1.0 mm 046781 044750 — / ’
1.2 mm 046782 046785 046793 % /
1.4 mm 046783 — 046794
1.6 mm 046784 046787 046795

* Zestawy zawieraja komplet rolek napedowych i prowadnikdw drutu.
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MIG guns — Miller® EuroGun line
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058023005 A-300 - o o - - [ - 300 250 100
058023006 A-300 - o o - - - o 300 250 100
058023007 A-300R - o o - ( o - 300 250 100
058023008 A-300R - o o - [ - o 300 250 100
058023001 W-500 o - o o - o - 500 400 100
058023002 W-500 o - o o - - o 500 400 100
058023003 W-500R o - o o o [ - 500 400 100
058023004 W-500R o - o o { - o 500 400 100

A — chtodzony powietrzem W — chtodzony wodg R — zdalne sterowanie w uchwycie

Informacje do zamawiania

Element systemu Nr kat. Opis llosé Cena

MigMatic® S400iP 059015055 400 VAC, 3 ph (50/60 Hz) equipped with mains cable, 3 m

MigMatic® Feed 059007022 Wyposazony w 7tacze Euro, rolki napedowe z rowkiem ,V”
1.0 - 1.2 mm i ostong na szpule

MigMatic® Cool 058042005 Moc chtodnicza 1 kW, pojemnosé zbiornika: 5 |
W petni przygotowany do zastosowania systemu chtodzonego

MigMatic® Cart 058066141 powietrzem lub wodg, wraz z mechanizmem obrotowym do
podajnika drutu

Przewody potaczeniowe

Przewdd 2.5 m, MigMatic® (powietrze) 058019368

Przewdd 5 m, MigMatic® (powietrze) 058019369

Przewdd 10 m, MigMatic® (powietrze) 058019370

Przewod 15 m, MigMatic® (powietrze) 058019371

Przewdd 20 m, MigMatic® (powietrze) 058019372

Przewdd 30 m, MigMatic® (powietrze) 058019373

Przewéd 2.5 m, MigMatic® (ciecz) 058019374

Przewdd 5 m, MigMatic® (ciecz) 058019375

Przewdd 10 m, MigMatic® (ciecz) 058019376

Przewéd 15 m, MigMatic® (ciecz) 058019377

Przewdd 20 m, MigMatic® (ciecz) 058019378

Przewéd 30 m, MigMatic® (ciecz) 058019379

Akcesoria

Zestaw kot do MigMatic® Feed 028066304

%gsrtsmz?rgen\gvodu powrotnego, 400 A, 057014340

Hak do zawieszenia 058435 Do n}oclowania'do podajnika drutu w przypadku podwieszenia
na dzwigu/wysiggniku

Zestavy dq koqfigyracji wersji do 057084226 Dp ;amontowania w podajniku w celu zsynchronizowania

pchania/ciggniecia silnikow napgdowych

Zestaw gniazdek 14-pinowych do Do montazu w podajniku w celu utatwienia potgczenia

automatyzacji 056076174 z zewnetrznymi elementami systemu automatyki

Miller® EuroGun Sprawd? sekcje MIG Guns — Miller® EuroGun

Chtodziwo 3.8 | 043810 Do napetnienia zbiornika wymagane s3 2 kanistry

Data: Cena razem:

Dystrybutor:
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