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Dynasty 400un800 oI

i Izmantosana rupnieciba Procesi leejas Jauda 380-575V, 3 fazes
Sa Precizijas instrumentu ripnieciba TIG (GTAW) = q
specifi_ Smagas masinblves ripnieciba Impulsu TIG (GTAW-P) Stravas diapazons 400:3-400A 800:5-800 A
M Cauruluripniecba Elektroda (SMAW) Nominala izejas jauda
kaCUa Aviacijas un kosmiska rlpnieciba Gaisa oglekla loka (CAC-A) . . :
Aluminija kugu remonts 400: 6 mm maks. 400: 300 A pie 32V, 60 OA’ darba cikls
Anodéta aluminija ripnieciba 800: 10 mm maks. 800: 600 A pie 44 V, 60 % darba cikis
Neto svars 400: 61 kg 800: 90 kg

Power Management Technology E

Dod iespéju pievienoties jebkada

sprieguma avotam (380-575 V), neveicot
savienoSanu manuali — érti jebkados darba

apstaklos. Ideals risinajums nestabilas vai
neuzticamas elektroapgades gadijuma.

Skaititaju kalibréSana |auj kalibrét
digitalos skaititajus sertificésanai.
Energijas avots dzesétajam

(CPS) ir iebuvéta 120 voltu speciala
rozete iericei Coolmate™ 3.5.

Wind Tunnel Technology™

(Veja tunelu tehnologija)

pasarga iekséjas elektriskas dalas
no gaisa radita piesarnojuma,
pagarinot produkta kalposanas laiku.

Fan-On-Demand™ (Ventilators

péc pieprasijuma) energijas avota
dzeséSanas sistéma tiek darbinata
tikai tad, kad nepiecieSams, mazinot
troksni, energijas patérinu un
piesarnojumu, kas tiek laists caur ierici.

Lift-Arc™ nodroSina AC vai DC loka
inicializaciju, neizmantojot augstu
frekvenci.

Blue Lightning™ augstfrekvences

(HF) loka palaidéjs bezkontakta loka
inicializéSanai. NodroSina noturigaku

loka palaisanu un lielaku uzticambu,
salidzinot ar parastajiem augstfrekvences
loka palaidéjiem.

Programmeésanas atmina ir devinas
neatkarigas programmas atminas,
kuras saglaba jlusu parametrus.

Automatiska pecplusma regulé
pécplismas ilgumu atkariba no

stravas stipruma iestatijuma, volframa
aizsardzibas un mazina nepiecieSamibu
iestatit pecplusmas ilgumu.

@Millen

AC TIG ipasibas

Neatkariga amplitudas/stravas
stipruma regulésana lauj neatkarigi
iestatit EP un EN stravas stiprumu,
lai precizi regulétu karstuma pievadi
sagatavei un elektrodam.

Lidzsvara vadiba nodroSina
skabekla samazinajuma regulésanu,
tai ir izSkiroSa nozime, veidojot
visaugstakas kvalitates aluminija
Suves. Siem modeliem ir plass klasts.

Frekvence regulé loka konusa platumu
un var uzlabot kontroli par loka virzibu.

SADERIGA

TALVADIBA

Mainstravas vilnu formas

Uzlabotie kvadratveida
vilni, strauji sasalstosa
metindanas vanna, dzila caursite un
liels parvietoSanas atrums.
a\ Noapaloti kvadratveida vilni
noapalotam, plistosam lokam,
ar maksimalu kontroli par metinasanas
vannu un labu slapinasanas iedarbibu.

A\ Sinusveida vilni klientiem,
kuriem patik parasts loks.
Kluss, laba slapinasana.
A___ Trijsturveida vilni mazina
karstuma pievadi un labi

S der plana aluminija metinasanai.
AC/DC elektroda |pa5|bas Liels parvietoSanas atrums.

Dynasty 800

Dynasty 400

DIG vadiba lauj mainit loka parametrus atbilstosi konkrétajam o e
darbam un elektrodiem. lestatiet zemaku DIG vértibu DCTIG |pa5|bas
elektrodiem, kuri darbojas plistosi, pieméram, E7018, un
iestatiet DIG vértibu augstak stingrakiem, vairak caursitosiem
elektrodiem, pieméram, E6010.

Hot Start™ adaptiva vadiba nodroSina loka palaisanu, nepielipot.

Seviski lidzens un precizs loks,
metinot eksotiskus materialus.

Impulss. Impulsu veidosana pastiprina
sajaukSanos metinasanas vanna,

Mainstravas frekvences reguléSanas iespéja pieskir papildu palielina loka stabilitati un parvietosanas
stabilitati, metinot manuali metalus ar mainstravu, un nodrosina atrumu, vienlaikus mazinot karstuma
gludakas Suves. pievadi un deforméSanos. Siem

modeliem ir plass klasts.

Energijas avotam ir tris gadu garantija detalam un darbam.
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S pec ifi kéC ijas (Var tikt mainita bez iepriekséja bridinajuma.)

CC'% 4.3,

leejosas stravas stiprums pie nominalas Maksimala

Stravas IP izejosas jaudas 50/60 Hz Atveérta Loka Neto

Modelis diapazons Reitings Nominala izejas jauda 380V 400V 460V 575V KVA KW Voltaza Izmeri svars

Dynasty | 3-400 A P23 250 Apie 30V, 100 % darbacikis | 15 14 13 10 103 98 | 75VDC H:629mm | 61kg
400 300Apie32V, 60 % darbaciks | 19 19 16 13 131 12,5 | (10-15VDC¥) | W: 349 mm
400Apie36V, 20 % darbaciks | 29 28 24 19 194 186 D: 559 mm

Dynasty | 5-800 A P23 500 Apie40V, 100 % darbacikls | 39 37 32 25 263 252 | 75VDC H:876mm | 90 kg
800 600 Apie 44V, 60 % darbacikls | 51 48 42 33 347 332 | (10-15VDCY) | W: 349 mm
800Apie 44V, 20 % darbackls | 69 65 57 45 469 450 D: 559 mm

@Gs Sertificéjusi Kanadas standartu asociacija atbilstosi Kanadas un ASV standartiem. Visi CE modeli atbilst IEC 60974 standartu sérijas attiecinamajam dalam.

*Parada spriegumu Lift-Arc™ TIG un elektrodam ar zemu tuksgaitas spriegumu.

Mainstravas vilnu formas vadiba

Ipasibas

lestatijums

Loka efekts

Metinasanas iedarbiba

Mainstravas lidzsvara vadiba
Regulé loka tiroso iedarbibu. Reguléjot

platumu ap Suvi.

Piezime: lestatiet mainstravas lidzsvara
vadibu, lai nodrosinatu atbilstosu

loka tiroso (kodinasanas) iedarbibu
metinasanas vannas sanos un prieksa.
Mainstravas lidzsvaram jabut precizi
noregulétam atbilstosi tam, cik plasa
kodinasana nepiecieSama.

AC vilna % EN nosaka kodinasanas zonas

75 % EN

Mazina burbuloanu un ™

palidz saglabat punktu

X

]

L Minimali redzama oksida
aizvaksana (kodinasana)

50 % EN

Pastiprina elektroda -

burbulosanu

L&

]

I— Redzama oksida

aizvaksana (kodinasana)

Mainstravas frekvences vadiba

Regulé loka konusa platumu. Palielinot
mainstravas frekvenci, veidojas
koncentrétaks loks, uzlabojas virzibas
kontrole.

Piezime: Pazeminot mainstravas
frekvenci, loks noapalojas, metinasanas
vanna klust plasaka, un suve plataka.

60 Hz

Plasaks profils, ideals
uzkrasanas darbam

il

]

A

|— Redzama oksida

aizvaksana (kodinasana)

Sauraks profils kakta suvju
veidoSanai un izmantojot

=

]

Lauj EN un EP stravas stiprumu iestatit
neatkarigi. Regulé EN un EP stravas
stipruma attiecibu, lai precizi vaditu
karstuma pievadi sagatavei un
elektrodam. EN stravas stiprums
regulé sagatavei pievadito karstumu,
savukart EP stravas stiprums spécigi
ietekmé loka tiro3o iedarbibu
(vienlaikus ar mainstravas lidzsvara
vadibu). Augsts EN stravas stiprums
nodrosina dzilaku caursiti un palielina
parvietoSanas atrumu.

.

automatizaciju m— Valnitis
I— Redzama oksida
aizvaksana (kodinasana)
Neatkariga mainstravas 100A EP Vairak stravas EN, neka EP — | el
stipruma vadiba e lielaks parvietosanas atrums s o
200A EN un dzilaka caursite .

L Minimali redzama oksida
aizvaksana (kodinasana)

200A EP
100AEN

Vairak stravas EP, neka EN — -

sekla caursite, izteiktaka
burbulosana un kodinasana

\

]

I— Redzama oksida

aizvaksana (kodinasana)

() miter




Mainstravas vilnu formas vadiba wurpinajums)

Mainstravas vilna formas izvele

Izvélieties vienu no Cetram dazadam mainstravas vilna formam, lai optimali pielagotu loka Tpasibas jisu darbam. Izvéles iespéjas:

Uzlabotie kvadratveida vilni

Noapaloti kvadratveida vilni

Straujas parejas
nodrosina reaktivu
un dinamisku loku.

Visas uzlabota
kvadratveida vilna
prieksrocibas, precizi
noreguléts, nodroina
[idzenu, noapalotu loku ar
maksimalu kontroli par
metinasanas vannu, ka ari

labu slapinoSo iedarbibu.
<= Laiks (1 ACcikls) =

Sinusveida vilni

Trijsturveida vilni

Kvadratveida parejas
mazina nepiecieSamibu
péc nepartrauktas
augstas frekvences,
savukart sinusveida
vilnis noapalo loku.

(HN, /~\

Neparasti vilni rada

maksimalas stravas
/\ stipruma sitienu, tacu

/ N\ ) _

mazina kopéjo karstuma

pievadi. Strauja

\ -3 4 u, "
N metinaéanas “vannas
\\ // 1 veidosanas mazina

V metinasanas ilgumu,

ierobezojot karstuma
pievadi un mazinot
metinasanas izraisito
deformésanos, jo Tpasi
planiem materialiem.

<= Laiks (1 ACcikls) =

Impulsu TIG vadiba

Augstfrekvences impulsu TIG vadiba
* PPS — impulsi sekund@ (Hz): DC = 0,1-5000 PPS / AC = 0,1-500 PPS

* % leslégts - % Maksimalas stravas ilgums: 5-95% (regulé katra impulsu cikla laiku pie MAKSIMALA stravas stipruma)
» Amperi fona: 5-99% (iestata zema impulsa stravas stipruma vertibu ka % no augstaka stravas stipruma)

Parastais impulsu TIG

Augstas frekvences impulsu TIG

Maksimala
Maksimalais —| g% =
stravas stiprums
Stravas stiprums
fona
(% no maksimala)

Impulsa cikls g

Parasti no 1 lidz 10 PPS. NodroSina karséjosu un dzeséjosu iedarbibu uz
metinasanas “vannu” un var mazinat deformaciju, mazinot vidéjo stravas
stiprumu. Karséjosa un dzeséjosa iedarbiba ari rada izteiktu siku vilnisu rakstu
Suvé. Impulsa frekvences un parvietosanas atruma attieciba nosaka attalumu
starp vilnisiem. Lénu impulsu veidosanu var koordinét ari ar pildmetala
pievienosanu, ta visparigi uzlabojot kontroli par metinasanas “vannu”.

Maksimala
Maksimalais **~| stipruma laiks %
stravas stiprums
Stravas stiprums
fona
(% no maksimala)

Parsniedzot 40 PPS, impulsu TIG klust vairak dzirdama, neka redzama — izraisot
lielaku metinasanas “vannas” sajauksanos un labaku metinajuma mikrostruktdru.

Radot metinasanas stravas impulsus liela atruma starp augstu maksimalo stravas
stiprumu un zemu stravas stiprumu fona, var ari saspiest un koncentrét loku. Tas
nodroSina maksimala loka stabilitati, palielina caursiti un paaugstina parvietosanas
atrumu (parastais diapazons 100-500 PPS).

Augstfrekvences impulsu ietekme uz loka nosmailosanu tiek pastiprinata jauna
[iment. Speja veidot impulsus 5000 PPS vél vairak uzlabo loka stabilitati un
koncentrésanas potencialu, tas seviski noder automatizacija, kur nepiecieSams
maksimali liels parvietosanas atrums.




Pasutisanas informacija

Aprikojums un iespéjas Preces No. Apraksts Daudzums  Cena
Dynasty® 400 907717002 Auto-Line™ 380-575 V, 50/60 Hz, CE. 2,4 m elektribas vads
Dynasty® 800 907719002 Auto-Line™ 380-575 V, 50/60 Hz, CE
TIG savienojumi
Ar Udeni dzesejami TIG degla savienojumi 195377 Savieno Weldcraft” ar Gdeni dzeséjamos degus un “Dinse” tipa savienojumu
225028 Savieno Weldcraft™ ar Gdeni dzeséjamos deglus un “Dynasty 800"
(vitnu savienojums 800 sérijas modelu komplekta)
Talvadiba
Bezvadu talvadiba ar kaju 300429 Bezvadu vadiba ar kaju, darbibas radiuss 27,4 m
Bezvadu talvadiba ar roku 300430 Bezvadu talvadiba ar roku, darbibas radiuss 91,4 m
RCCS-14 043688 Vadiba ar pirkstu augsup/lejup
RCC-14 151086 Vadiba ar pirkstu pa labi/pa kreisi
RFCS-14 HD 194744 Lieljaudas vadiba ar kaju
RHC-14 242211020 Rokas vadiba
RMLS-14 129337 Momentanais/pastavigais taustinslédzis
RMS-14 187208 Momentanais gumijas kupola slédzis
Aksesuari
Universélie ratini 018035028
Komplekts manevrésanai 058066130 lericém XMS/Dynasty/Maxstar ar universalajiem ratiniem (018035028)
Coolmate™ 3.5 300245 120V, 50/60 Hz, CE. Nepieciesams aukstumneséjs
Ripnnieciskais dzesétajs 043810 3,78 | plastmasas pudele (pasutama pa 4 gab.)
Automatiskas saskarnes komplekts 278161 Nepieciesama uzstadisana lauka. Nodrosina 28 tapu automatikas savienojumus
Metinasanas stravas sensors 300179 Nepieciesama uzstadisana lauka. Nosaka, vai darba spaile nav atvienojusies
Vitnu savienojumi (2 viriskie) 225029 Izmanto metindsanas kabela savienosanai ar Dynasty 800 vai Maxstar 800
“Dinse” tipa savienojums 50 mm 042419 Izmanto metindsanas kabelu pagarinasanai
(1 viriskais, 1 sieviskais)
Atminas kartes paplasinajums 301151 14 tapu automatizacijas paplasinajums
301152 14 tapu Modbus® paplasinajums
301328 “Hot wire” energijas avota paplasinajums
301416 Hot Start™ reguléSanas paplasinajums
Atminas karte (tuksa) 301080
Datums: Kopeja Citeta Cena:
Izplatitajs:
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