ArcReaclr Heater

Indukcyjny system podgrzewania
chtodzony powietrzem
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Indukcyjny
system podgrzewania
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sPech' Przemyst podgrzewania i odgazowania ' r2d zrodiowy 33A H: 472 mm

kacja petrochemiczny 315°C Czestotliwosc W: 285 mm

Energetyka Moc wejsciowa wyjsciowa 5-30 kHz D: 678 mm

Przemyst stoczniowy Praca na obwodzie otwartym: Moc znamionowa Masa

Budownictwo 5070V 7,8 KW przy cyklu pracy 100% Netto: 23.4 kg

Podgrzewanie i odgazowanie
w temperaturze do 315°C
w warunkach polowych.
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Podgrzewacz ArcReach
stanowi element
technologicznej platformy spawalniczej
ArcReach.

Narzedzia do podgrzewania indukcyjnego
(kable chtodzone powietrzem lub opaski
chtodzone powietrzem) podtgczone sg do , e
podgrzewacza ArcReach Heater, ktory jest
zasilany z wybranego Zrddta pradu spawania.

Podgrzewacze ArcReach Heater zapewniaja ekonomiczne
podgrzewanie przed spawaniem i usuwanie gazow

Za pomoca podgrzewacza ArcReach Heater
mozna:

Indukeyjny, chtodzony powietrzem podgrzewacz
ArcReach Heater zostat opracowany specjalnie

« Wyeliminowac przekroczenia kosztow czgste
u zewnetrznych firm podgrzewajacych.

« Wyeliminowac opdznienia pomigdzy
podgrzewaniem a spawaniem.

« Pracowac wedtug wtasnego harmonogramu,
bez polegania na podwykonawcach.

« Uzywac urzadzen spawalniczych znajdujgcych
sie w odlegtosci do 60 m jako zrodta pradu do
podgrzewania.

« Obnizy¢ koszty podgrzewania i odgazowania

« Automatycznie i doktadnie dokumentowac
temperature spoin.

« Wyeliminowac zagrozenia stwarzane przez
tradycyjne podgrzewanie rezystancyjne
i palnikiem.

do podgrzewania i odgazowania w temperaturze

do 315°C, bez potrzeby uzywania chtodnicy

i chtodziwa. Programy podgrzewania i odgazowania
mozna wprowadzi¢ recznie lub zatadowac

przez USB. Dane podgrzewania sg zapisywane
automatyczne i mogg by¢ uzyte do kontroli jakosSci

i dokumentowania.

Kable chtodzone powietrzem i opaski wykonane sa
z materiatdw odpornych na wysokie temperatury

i wytrzymuijg trudne warunki pracy w przemysle

i budownictwie.
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Kabel chtodzony
powietrzem

Opaska chtodzona
powietrzem

Zalety podgrzewania
indukcyjnego

Latwos¢ uzycia, elastycznosc (pasuje do wielu
Srednic rur, wielkosci blach czy elementow
0 nietypowych ksztattach).

Krétszy czas osiggania wymaganej
temperatury niz w procesach konwencjonalnych
na skutek metody podawania ciepta; skrocenie
czasu cyklu.

Rownomierne podgrzewanie na skutek uzycia
ciepta wytwarzanego w materiale przez indukowane
prady wirowe. Brak uszkodzen powierzchni
elementu przez lokalne ciepto przewodzone

w temperaturze wyzszej niz wyspecyfikowana.

Lepsze srodowisko pracy podczas spawania.
Spawacze nie sg wystawieni na dziatanie
otwartego ognia, wybuchowych gazéw i gorgcych
elementow, co ma miejsce podczas podgrzewania
rezystancyjnego lub palnikiem gazowym.

Gwarancja na czesci i jako$¢ wykonania podgrzewacza ArcReach Heater wynosi 1 rok.
Gwarancja na akcesoria (tylko czesci) wynosi 90 dni.
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Podrzewacz ArcReach® Heater

Konfiguracja kabla chtodzonego
powietrzem

Zrodta zasilania kompatybilne

Na zdjeciu kabel z ostong i izolacjg termiczna. z ArcReach:
Kable chiodzone powietrzem dostepne sg w dtugosciach 9, 15 ® XMT® 350 FieldPro™

i 24 m. Kable zaprojektowano pod katem elastycznosci oraz = XMT® 350 FieldPro™ .
wydajnosci i mozna je zwija¢ w zwoje dowolnego ksztattu pasujace Z.0de000ﬂEl polaryzacja
do niemalze wszystkich zastosowan podgrzewania lub odgazowania = Big Blue® 400X Pro

indukcyjnego (blachy ptaskie, rury, elementy o nietypowym ksztatcie).

Konfiguracja opaski chtodzonej powietrzem

Opaski chtodzone powietrzem to szybki sposob owiniecia ztgcz rur o Srednicy do 25.4 cm (10 cali) w celu podgrzania lub odgazowania.
Po prostu nalezy je umiesci¢ dookota rury, potgczy¢ konce i Scisnac zaciskiem jak najblizej rury.

Do kabla przedtuzajgcego
mozna podtgczy¢ do dwdch
narzedzi podgrzewajgcych.

Do kabla przedtuzajgcego
mozna podtgczy¢ do 6
termopar (sond) w celu
przekazywania temperatury
do Zrodta pradu.




Komponenty i akcesoria podgrzewacza ArcReach® Heater

Podgrzewacz ArcReach® Heater 301591

Podgrzewacz ArcReach® Heater posiada
whudowang regulacje temperatury umozliwiajgca
reczne lub komputerowe ustawianie temperatury
przy uzyciu do 6 termopar. ArcReach Heater moze
pracowaé jednoczesnie z jednym lub dwoma
narzedziami podgrzewajgcymi (kabel chtodzony
powietrzem lub opaska chtodzona powietrzem).
Do pracy potrzebny jest kabel przedtuzajgcy
ArcReach Heater.

Uwaga: kable spawalnicze nie wchodzg w zakres.

Kabel przedtuzajacy ArcReach Heater
301451 3m

Kable chtodzone powietrzem i opaski podtgcza
sie do boku podgrzewacza. Do z6ttego panelu

mozna podtgczy¢ do 6 termopar (sond)

w celu przekazywania danych o temperaturze

Z podgrzewanego elementu.

Opaska chtodzona powietrzem
301452

Opaski uzywa sie na rurach o $rednicy do 25.4 cm
i mozna jg podgrza¢ do maksimum 315°C.

W temperaturach powyzej 200°C wymaga si¢
stosowania izolacji termicznej. Na wigkszosci

ztacz wymaga sie stosowania dwach chtodzonych
powietrzem opasek jednoczesnie - jedna z kazdej
strony ztacza.

204669
195376
211474

Dla podgrzewania do 315°C. Chroni kable oraz
opaski chtodzone powietrzem przed wysokg
temperaturg i zapewnia optymalng odlegtos$¢
pomiedzy kablem/opaska a rurg. Grubo$¢ izolacji
wynosi 1.3 cm i mozna jg przycinac do potrzebnej
dtugosci.

Kabel chtodzony powietrzem

301453030 9m
301453050 15m
301453080 24 m

Kable chtodzone powietrzem idealnie nadaja sie
do owijania rur o roznych Srednicach, ptaskich
blach i elementow o nieregularnych ksztattach
wymagajacych elastycznego i rownomiernego
podgrzewania. Stosuje je sig wraz z ostonami
chronigcymi przed Scieraniem i rozpryskami
spawalniczymi. Dla temperatur powyzej 150°C

w celu ochrony narzedzia wymaga sie stosowania
izolacji termicznej.

Ztaczka kabla 195437 46 cm

Stosowana w celu potaczenia szeregowego dwdch
chtodzonych powietrzem kabli w celu zwigkszenia

dtugosci i stworzenia dodatkowego obszaru
podgrzewania.

Ostona kabla
204611 91 m
204614 152 m
204620 24.4m

Stosowana podczas
podgrzewania ma na
celu chroni¢ kabel przez
Scieraniem i rozpryskami
spawalniczymi.

Uwaga: ostona nie

Izolacja termiczna

1.3x15x305¢cm
1.3x15x610 cm
1.3x31x305¢cm

() mitler

zapewnia izolacji termiczney.

Izolacja termiczna ze zwojem kabla

301334 1.3x41x305cm

Z izolacjg mozna potgczy¢ zwoje kabli
podgrzewajgcych chtodzonych powietrzem

o réznych wielkosciach. Po przygotowaniu zwoju
mozna go fatwo przenosi¢ z miejsca na miejsce,
skracajgc czas przygotowania. Dtugos¢ izolaci
wynosi 3 m i mozna jg przycinac¢ na wymiar.
Uwaga: kabel podgrzewajacy nie wehodzi w zakres.
Sznur wysokotemperaturowy 194965
Szeroko$¢ 2.5 cm, rolka 15.2 m.

Termopara (sonda)
301517

Termopare umieszcza sie na podgrzewanym
elemencie w celu podawania temperatury do
Zrodta pradu. Tylko do podgrzewania, maks.
315°C.

S

Zestaw do pomiaru temperatury

(przyspawany)

194999 Przewdd termopary, 152 m

195098 Ztaczki termopar (10 szt.)

194959 Zespdt przytaczania termopary
(bez CE; nie pokazany)

Termopary przyspawane bezposrednio do
podgrzewanego elementu to najbardziej doktadny
sposéh pomiaru temperatury w celu rejestracji

i kontrolowania procesu podgrzewania.



Specyfikacja (moze ulec zmianie bez uprzedzenia.)

ArcReach® Heater

iéci Zakres temperatur otoczenia:
Moc wejsciowa P Moc znamionowa Wymiary W/S/G Masa netto
Przechowywanie Uzytkowanie
Praca na obwodzie otwartym: | -20°C do +55°C -10°C do +40°C 7,8 KW przy cyklu pracy 100% | 472/285/678 mm 23.4 kg
50-70V
Wyprodukowany i atestowany zgodnie z norma 1EC-60974-1, -10.
Informacje do zamawiania

Urzadzenia i akcesoria Nr kat. Opis llo§¢é  Cena
ArcReach® Heater 301591 Tylko ArcReach® Heater

Tylko kabel przedtuzajgcy ArcReach® Heater | 301451 3m

Opaska chtodzona powietrzem 301452 Dla rur o Srednicy do 25.4 cm (10 cali)

W temperaturach powyzej 200°C wymaga

izolacji termicznej

Kabel chtodzony powietrzem 301453030 9m

W temperaturach powyzej 150°C wymaga | 301453050 | 15 m

izolacji termicznej 301453080 24 m

Ztaczka kabla 195437 46 cm. Do szeregowego potaczenia dwach kabli chtodzonych powietrzem
Ostona kabla 204611 9m

Zalecana do wigkszosci zastosowar 204614 15m

podgrzewania 204620 24m

[zolacja termiczna 204669 1.3x15x305¢cm

195376 1.3x15x610cm
211474 1.3x31x305¢cm

Izolacja termiczna ze zwojem kabla 301334 1.3x41x305¢cm

Sznur wysokotemperaturowy 194965 Szerokos¢ 2.5 cm, rolka 15.2 m

Termopara (sonda) 301517 Maks. temperatura uzywania 315°C

Przewdd termopary 194999 Przewdd termopary typu K, 152 m

Ztaczki termopar 195098 Typ K, meski 2-pinowy (10 szt.)

Zespot przytaczania termopary 194959 Stosowany do przyspawania termopary do podgrzewanego elementu (bez CE)
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