STi 160

Lattare industriella

Over- applikationer
. Processror
sikt Reparation och underhall
Jordbruk

Mejeri
Livsmedelsindustri

Processer

MMA (SMAW)
Lift-Arc™ TIG (GTAW)

Matningsspanning
230V, 1-fas, 50/60 Hz
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Stromkalla

Svetsstromomrade 4-150 A

Nominell uteffekt 100 A vid 100% intermittensfaktor
150 A vid 25% intermittensfaktor

Max. tomgangsspanning 70 V
Nettovikt 6,0 kg

WeldReady paketet inkluderar:

m Stromkalla

® 3 m natkabel

= 3 m svetskabel med
elektrodhallare och 25 mm
DIX kontakt

m 3 m aterledarkabel med
godskldmma och 25 mm
DIX kontakt

m Axelband

Bérbar i verkstaden eller ute pa pé arbetsplatsen
— med sin vikt pd 6,0 kg &r den litt att béra i
axelbandet fran plats till plats.

Inverter-baserad, DC svetsstromkélla som har en
lattanvand instéllningspanel for de nddvandiga
funktionerna i en kompakt maskin.

Dubbelfldktteknologi. Ett optimerat kylsystem
for stromkéllan mojliggor att maskinen jobbar
med ldgre interna temperaturer. Detta ger langre
livslangd och battre prestanda.

Overhettningsskydd med indikator pa panelen
skyddar maskinen fran att skadas om
intermittensfaktorn dverskrids eller kylflaktarnas
funktion blockeras.

Stromkallan har tre ars garanti géllande delar och arbete.

VRD-funktionen sénker spanningen pa svetsuttagen
till 20 volt ndr stromkdllan inte svetsar.

Display med forinstéllning. Visar installt varde
fore svetsning och verkligt vérde vid svetsning.

Fjarrkontrollsuttag for exakt strominstéllning vid
svetsning i tunna material.

Lift-Arc™ ger méjlighet till TIG start utan
kontaminering frén grundmaterialet pa volfram
aven utan HF.

UEIB

,5 WAR

Klassledande ljushagsegenskaper for kravande
svetsjobb.

Justerbar Hot Start™ for MMA. Mojlighet att stalla
in optimal startstrom for elektrodsvetsningen.
Stromkéllan héjer automatiskt startstrommen till
installt vérde.

Justerbar Arc Force™ forhindrar att elektroden

“klistrar”. Med justerbar arc force underlattas
positions svetsning.
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Specifikationer (kan ndras utan sérskilt meddelande.) @ DC ﬁ

Amperetal vid Max.

Matnings- Svets- Nominell uteffekt och IP- nominell belastning, tomgangs-
spénning Svetsmetod | strmomrade | intermittensfaktor klassning | 50/60 Hz KVA | KW | spénning Matt Nettovikt
230V, MMA 4-150 A 100 A vid 24,0 VDC, P23 20 45 2,8 | 70VDC H: 245 mm | 6,0 kg
1-fas, 100% intermittensfaktor (20 vDC*) B: 145 mm
50/60 Hz 150 A vid 26,0 VDC, 30 70 |48 D:380 mm

25% intermittensfaktor

TIG 15-150 A 100 A vid 14,0 VDC, 13 3,0 2,0

100% intermittensfaktor

150 A vid 16,0 VDC, 21 48 3,2

25% intermittensfaktor

*VRD spénning.
Alla CE-modeller dverensstdmmer med tillimpliga delar av IEC 60974-serien av standarder.

Bestallningsinformation

Stromkalla Artikelnr. Beskrivning Antal Pris
STi 160 059016012 MMA/Lift-Arc™ TIG inverter. 230 V, 1-fas, 50/60 Hz.
Inkluderar nétkabel och axelband
STi 160 WeldReady paket 029083127 Inkluderar stromkalla, nitkabel, svetskabel med elektrodhallare,
aterledarkabel med godskldamma, och axelband
Tillbehir
MMA svets kit 058066079 3 m svetskabel med elektrodhallare och 3 m aterledarkabel med godsklimma
RCCS-6M 195184 4 m fjarrhandkontroll fér svetsstrom
195503 8 m fjérrhandkontroll for svetsstrom
RFCS-6M 195183 4 m fotpedal fjarrkontroll fér svetsstrom
195504 6 m fotpedal fjarrkontroll for svetsstrom
RMS-6M 195269 8 m fjérrkontroll on/off switch
DIX Flow thru-adapter 195234 DIX 25 mm adapter for TIG slangpaket
6-pin fjarrkontakt 217796 Fjérrkontrollskontakt hane for TIG slangpaket/fiarrkontroll
TIG slangpaket WP-17VX4BXXX3GL | 4 m, luftkyld, 150 A, 60% intermittensfaktor
Gas slang 9072000SL 3m
Datum: Offererat totalpris:
Miller rekommenderar tillsatsmaterial
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