Si1160/160 PFC
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Bérbar i verkstaden eller ute pa pé arbetsplatsen
—med sin vikt pd mindre n 6.2 kg ar den latt att
béra i axelbandet fran plats till plats.

Inverter-baserad, DC svetsstromkalla som har en
lattanvénd instéliningspanel for de nodvandiga
funktionerna i en kompakt maskin.

Dubbelflaktteknologi. Ett optimerat kylsystem
for stromkallan mojliggor att maskinen jobbar
med ldgre interna temperaturer. Detta ger langre
livslangd och béttre prestanda.

Stromkallan har tre ars garanti géllande delar och arbete.
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Svetsstromkalla

Processer Svetsstromomrade Si 160: 15-150 A
MMA (SMAW) Si 160 PFC: 4—150 A
Matningsspanning Nominell uteffekt 100 A vid 100% intermittensfaktor

150 A vid 25% intermittensfaktor

Max. tomgangsspanning Si 160: 85V
Si 160 PFC: 70 V

230V, 1-fas, 50/60 Hz

Nettovikt Si160: 5,2 kg
Si 160 PFC: 6,2 kg

WeldReady paketet inkluderar:
m Stromkdlla
= 3 m nitkabel
m 3 m svetskabel med
elektrodhallare och 25 mm
DIX kontakt
m 3 m aterledarkabel med
godskldmma och 25 mm
DIX kontakt
Si 160 visas med ® Axelband
WeldReady paket.

Hot Start™ ger forhojd strém vid tdndning av
elektroden. Det hindrar den frén att fastna i
startdgonblicket.

Overhettningsskydd med indikator pa panelen
skyddar maskinen frén att skadas om
intermittensfaktorn 6verskrids eller kylfldktarnas
funktion blockeras.

PFC (power factor control) ger mdjlighet att
fullt ut utnyttja ingéende effekt. Stromkéllan
kan ge mer uteffekt med mindre ingdende
stromforbrukning (Si 160 PFC modellen).

VRD-funktionen sénker spanningen pa svetsuttagen
till 20 volt ndr stromkéllan inte svetsar.

Klassledande ljushagsegenskaper for krivande
svetsjobb.
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Specifikationer (kan andras utan sarskilt meddelande.)

CCROCR1,

Modell/ Amperetal vid Max.
Matnings- Svets- Nominell uteffekt och IP- nominell belastning, tomgangs-
spénning Svetsmetod | stromomrade | intermittensfaktor klassning | 50/60 Hz KVA | KW | spdnning Matt Nettovikt
Si 160, MMA 15-150 A 100 A vid 24,0 VDC, P23 20 45 2,8 | 85VDC H:245 mm | 52kg
230V, 100% intermittensfaktor (20vDC*) | B: 145 mm
1-fas, 150 A vid 26,0 VDG, 30 70 |48 D: 380 mm
50/60 Hz 25% intermittensfaktor
Skrapstart 15-150 A 100 A vid 14,0 VDC, 13 3,0 2,0
TIG 100% intermittensfaktor
150 A vid 16,0 VDC, 21 438 32
25% intermittensfaktor
Si160 PFC, | MMA 4-150 A 100 A vid 24,0 VDC, P23 13,7 31 2,8 | 70VDC H: 245 mm | 6,2 kg
230V, 100% intermittensfaktor (20 vDC*) | B: 145 mm
1-fas, 150 A vid 26,0 VDC, 22,1 50 |48 D: 380 mm
50/60 Hz 25% intermittensfaktor
Skrapstart 4-160 A 100 A vid 14,0 VDC, 13 3,0 2,0
TIG 100% intermittensfaktor
160 A vid 16,4 VDC, 22 5,1 35
20% intermittensfaktor
*VRD spénning.
Alla CE-modeller éverensstammer med tillimpliga delar av IEC 60974-serien av standarder.
Stromkalla Artikelnr. Beskrivning Antal Pris
Si 160 059016011 MMA/skrapstart-TIG inverter. 230 V, 1-fas, 50/60 Hz.
Inkluderar nédtkabel och axelband
Si 160 WeldReady paket 029083126 Inkluderar stromkalla, natkabel, svetskabel med elektrodhallare, terledarkabel med godsklamma
och axelband
Si 160 PFC 059016016 Power factor control modell. MMA/skrap start TIG inverter. 230 V, 1-fas, 50/60 Hz.
Inkluderar nétkabel och axelband
Si 160 PFC WeldReady paket | 029083112 Inkluderar stromkalla, natkabel, svetskabel med elektrodhallare, aterledarkabel med godsklamma
och axelband
Tillbehir
MMA svets kit 058066079 3 m svetskabel med elektrodhallare och 3 m aterledarkabel med godsklamma
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