Si1160/160 PFC

Applications industrielles Procédé
légeres Electrode enrobée (EE)
En Tuyauteries pour procédés . .
industrie|s AI'mentatlon
bref Maintenance et réparations d’entrée
Exploitations agricoles 230 V, monophasé,
Industrie laitigre 50/60 Hz
Industrie agro-alimentaire
Installations sur navires

Portable a I'atelier ou sur chantier — avec son
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Poste de soudage a
électrode enrobée

a

Plage de courant de soudage Si160: 15-150 A
Si 160 PFC: 4—150 A

Puissance nominale 100 A a facteur de marche a 100 %
150 A a facteur de marche a 25 %

Tension a vide max. Si160: 85V
Si 160 PFC: 70 V

Poids net Si160:5.2 kg (11,51b.)
Si 160 PFC: 6,2 kg (13,7 Ib.)

Les équipements WeldReady

comprennent :

B Poste de soudage onduleur

= Cordon d’alimentation de
3m (10 ft)

B Porte-électode avec cable
3 m (10 ft.) et adaptateur
Dinse de 25 mm

B Pince de masse avec cable
de 3 m (10 ft.) et adaptateur
Dinse 25 mm

m Sangle

Modele Si 160
avec équipement
WeldReady

poids inférieur a 6,2 kg (13,7 Ib.), la sangle permet
a l'utilisateur de se déplacer facilement d’un endroit

La protection de surchauffe avec témoin lumineux
évite d’endommager I'équipement en cas de
dépassement du facteur de marche ou si l'arrivée

Preset Hot Start™ pour soudage a 'électrode. Cette
fonction préréglée de démarrage permet a I'arc
de se créer automatiquement en augmentant le

a l'autre.

d’air devait étre bloquée.

Le générateur de type Inverter DC dispose d’une
interface intuitive proposant uniquement les
controles nécessaires dans un équipement compact.

Technologie de double ventilation. Un systéme de
refroidissement optimisé pour le générateur permet
a I'équipement de fonctionner a des températures
inférieures, augmentant ainsi ses performances et sa
durée de vie.

WAR

Garanti de 3 ans, piéces et main-d’ceuvre.

Des caractéristiques exceptionnelles en soudage a
I’électrode pour des travaux exigeants.

IE

|
RANTY

courant d’entrée, si nécessaire. Elle évite le collage
de I'électrode et la création de toute inclusion.

La fonction VRD est une conception simple qui
réduit la tension a vide a 20 V si le générateur de
soudage n’est pas en fonctionnement.

PFC (régulation du facteur de puissance). Cette
fonction permet d’utiliser toute I'intensité du courant
nécessaire pour le courant de soudage sans aucune
perte d’énergie (modéle Si 160 PFC).
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Ca ractéristiques te(:hniq UEeS (peuvent faire I'objet de modifications sans préavis) @l &

Modele/ Ampérage d’entrée
alimentation | Mode de Plage de Protection | et puissance Tension a Poids
d’entrée soudage courant Puissance nominale de soudage IP nominale, 50/60 Hz | KVA | KW | vide max. | Dimensions | net
Si 160, Electrode | 15-150 A | 100 A 2 24,0 V, facteur de marche & 100 % | IP23 20 45 128 [85VDC H:245mm |52Kkg
230V, enrobée 150 A2 26,0V, facteur de marche a 25 % 30 70 [48 |(@OVDCT)|  (9625in)| (1151b)
monophasé, - - - ; L: 145 mm
50/60 Hz Demarrage 15-150 A | 100 A a 14,0 V, facteur de marche a 100 % 13 30 [20 (575in.)
rapide TIG 150 A4 16,0 V, facteur de marche & 25 % 21 48 |32 P 380 mm
Si160 PFC, | Electrode |4—150A |100Aa24,0V, facteur de marche 2100 % | IP23 137 31 |28 |70vDC (15in) 152 g
230V, " enrobée 150 A2 26,0V, facteur de marche a 25 % 22,1 50 |48 |(0VDCY) (13.71b.)
monophasé, - N N
50/60sz Démarrage | 4-160A | 100 Aa 14,0V, facteur de marche a 100 % 13 30 20
rapide TG 160 A2 16,4 V, facteur de marche a 20 % 22 51 |35
*Voltage VRD.
Tous les modéles CE sont conformes aux parties applicables des normes IEC 60974.
Pour commander
Poste de soudage Référence Description Qté Prix
Equipement Si 160 059016011 Poste de soudage Inverter pour soudage a electrode enrobée et démarrage rapide TIG.
230V, monophasé, 50/60 Hz. Livré avec : cordon d’alimentation et sangle
Equipement Si 160 029083126 Livré avec : Poste de soudage onduleur, cordon d’alimentation, porte-électrode avec cable,
WeldReady pince de masse avec cable, et sangle
I'Equipement Si 160 PFC 059016016 Modele de régulation du facteur de puissance. Inverter pour soudage a electrode enrobée et
démarrage rapide TIG. 230 V, monophasé, 50/60 Hz. Livré avec : cordon d’alimentation et sangle
Equipement Si 160 PFC 029083112 Livré avec : Poste de soudage onduleur, cordon d’alimentation, porte-électrode avec cable,
WeldReady pince de masse avec cable, et sangle
Accessoires
Kit de soudage a 058066079 Porte-électrode avec cable de 3 m (10 ft.) et cable de masse de 3 m (10 ft.) avec pince

electrode enrobée

Date :

Prix total de I’offre :
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